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An English translation of the abstract of this foreign reference DD-A-218 121 is as 
follows: 

Title: Method for manufacturing molded bodies of cellulose solutions. 

The invention relates to a method for the manufacture of molded bodies of cellulose 
solutions in tertiary amine oxide by spinning or extruding with a nozzle draft in air or 
other inert media under application of watery precipitation baths. A shortening in the 
distance of the nozzle draft and thus a decrease in the risk of the conglutination of the 
single filaments without negative influence on the spinning safety or the filament 
strengths is achieved by addition of a polyalkylene ether, in particular of polyethylene 
glycol to the spinning solution. 
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(57) Die Erfindung betrlfft ein Verfahren zur Herstellung von Formkorpern aus Celluloselosungen in tertiaren 
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Titei der Erfindung 

Verfahren zur Herstellung von Formkorpern aus Cellulose- 
losungen 

Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft die Herstellung von geformten 
Celluloseartikeln, insbesondere Faden, durch Verspinnen 
odeir Extrusion von cellulosehaltigen Losungen, wobei 
als Losungsmittel tertiare Aminoxide verwendet werden. 

Charakteristik der bekannten technischen Losungen 

Tertiare Aminoxide allein oder in Mischung mit anderen 
Komponenten eihd bereits haufig als Celluloseldsungs- 
rnittel beschrieben worden (DE-PS 713 486; DE-OS 2 848 471; 
US-PS 4 142 913, 4 144 080, 4 246 221, 4 145 532, 
4 196 282). 

Bei der Herstellung von Faden oder Folien aus Cellulose- 
losungen in solchen Losungsmitteln wird zwischen die 
Spinnduse und das Fallbad eine Luftstrecke oder eine 
Strecke mit einem anderen inerten Medium gelegt, urn 
einen Diisenverzug zu erreichen (DD-PS 142 898; DE-OS 
2 844 163, 2 848 471, .2 830 685, 3 021 943). Dieser Dii- 
senverzug ist notwendig, da nach Kontakt solcher Spinn- , 
losung mit WaBrigen Fallbadern eine Reckung der Paden 
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sehr erschwert ist. Die GroBe des vorgenommenen Dusen- 
verzugs und die dazu hotwendige Fadenstrecke ist ab- . 
hangig von den jeweiligen Spinnparametern, 

Nachteilig beim Dusenverzug ist, daB in der Luftstrecke 
die Moglichkeit zum Verkleben der noch nicht koagulier* 
ten Einzelfaden gegeben ist, und zwar um so mehr, je 
langer die Strecke zwischen Diisenplatte und Fallbadeintritt 

ist. 

Um das Verkleben zu verhindern, sind verschiedene Vor- 
schlage bekannt. AuBer der Moglichkeit, den Abstand der 
Bohrungen in der Diisenplatte recht groB zu halten und 
so einen Kontakt der Einzelfaden zu vermeiden (DE-OS 

2 844 163), was mit einer Verminderung der Leistung pro 
Flacheneinheit der Spinnstelle verbund.en ist , wurde vor- 
geschlagen, ohne Luftstrecke direkt in nichtwaBrige Fill- 
bade r zu spinnen (S. P. Papkov und V. G. Kulieichin; 
Chim. volokna (1981) 2. sVite 29 -33), den Ousenverzug 
in einem anderen inerten Medium' vorzunehmen (US-PS 

3 767 756, DD-PS 142 898) oder mittels Erzeugung von 
Oampfen Oder Nebeln dee Fallmittele. durch die die Faden 
gefuhrt werden bzw. durch Auftragen geringer Mengen des 
Failmittels durch Walzen oder andere Vorrichtungen auf 
die Fadenoberflache dort eine dunne Schicht der Cellu- 
lose auszuf alien und so ein Verkleben der Einzelfaden 
zu verhindern (DE-OS 2 844 163). 

Diese technischen Losungen sind unbef riedigend . da die 
vorgeschlagenen alkoholischen Spinnbader die Faden sehr 
langsam koagulieren, so daB hohere Spinngeschwindigkeiten 
nicht erreicht werden kdnnen. Andererseits verlagert, ein 
inertes fliissiges Mittel, in dem der Ousenverzug vorge- 
nommen wird. die Verklebungsgef ahr nur aus der Gasphase 
in die flussige Phase, da die Faden in diesen inerten 
Mitteln ihre Klebrigkeit behalten. Nachteilig auch, 
daB .nichtwaBrige Fallbader eine sehr geringj, Losekraft ' 

\ 
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fiir das tertiare Aminoxid besitzen und lessen Auswaschen 
mit Wasser angeschlossen werden muB, so daS beim Diisen- 
verzug in inerten Flussigkeiten mit sto.fflich unter-. 
schiedlichen Badern gearbeitet werden mu£, was Nach- 
teile durch Trennung und Aufarbeitung dieser Bader bringt. 
Die Erzeugung von F&llmitteldafnpf en oder -nebeln 'oder 
das Auftragen von dunnen Fallmit telfilmen auf die Faden 
oder Folien ist apparativ sehr aufwendig und schli.eBt 
eineh Diisenverzug des unbehandelten Fadens nicht in je- 
dem Fall aus • 

tine bloBe Verkiirzung der Strecke, in der der Dusenver- 
zug vorgenommen wird, ist ebenfalls von Nachteil. Sie 
verringert zwar die Gefahr des Verklebens der Einzel- 
faden, fiihrt. aber zur Verringerung der Spinnsicherheit 
durch die hohere spezifische Beanspruchung des fliissi- 
gen Fadens bei gleichgroBem Diisenverzug und zur Abnahme 
der Fadenfestigkeit infolge verkurzter Orientierungs- 
zeit der Makromolekiile . . ■ 

Ziel der Erf indung 

Ziel der Erf indung ist es , die Gefahr des Verklebens 
der Einzelfaden beim DQsenverzug in Luft oder einen. 
anderen inerten Medium zu verringern. 

Darlegunq des Wesens der Erfindung 

■ . * ' ' * ■ 

Die technische Aufgabe besteht darin, bei ausreichen- 
der Spinnsicherheit den fur die Ausbildung der Faden- 
eigenschaf ten notwendigen Diisenverzug ohne die Gefahr 
des Verklebens der Einzelfaden durch Verkurzung der 
Verzugsstreck.e zu realisieren. 

K.s wurde geifunden, daB bei der Herstellung von For m- 
• korpe™ auS Celluloselosungen in tertldren Aminoxiden 
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durch Verspinneh oder Extrudieren mit einem Dusenver- 
zug in Luft oder anderen inerten Medien unter Verwen- 
dung waSriger Fallbader die Strecke des Dusenverzugs 
ohne nachteile Folgen verringert werden : kann, wenn der 
Celluloselosung vor dem Verspinnen Polyalkylenether 
zuge9etzt wird. 

Der Zusatz kann in reiner oder geloster Form bei der 
Herstellung der Spinnlosung erfolgen. 

Besonders geeignet dafCir sind Polyethylenglykole , ins- 
besondere mit Molmassen von 200 - 10000, vor allem in 
Konzentrationen von 0,1 - 10 Masseprozent bezogen auf 
das tertiare Aminoxid. 

Ausfuhrunqsbeispiele 
Beispiel 1 ' 

Aus MethylmorphOlin-N-oxid-monohydrat und einer regene- 
rierten vorgereiften Alkalicellulose mit einem durch- 
. schnittlichen Polymerisatlonsgrad. von 400 sowie einem 
Polyethylengiykol der mittleren Molmasse von 1000 wird 
durch Krieten und 6rwarmen auf 363 K eihe Losung. herge- 
stell.t, die; 8 Masse% Cellulose und i Massed Polyethy- 
lengiykol enthalt. Diese Loeung wird mitteis einer 
Spinnpumpe senkrecht durch eine Luftstrecke in ein 
waBriges Fallbad mit einer temperatur von 323 K ge- 
sponnen. Die Luftstrecke zwischen der Spinnduse und 
dem Fallbad betragt 15 cm. Auf dieser Strecke wird ein 
Diisenverzug von 109 vorgenommen. • 

Die Trockenfestigke.it dieser Faden betragt 100 
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Beispiel 2 

Eine Losung nach Beispiel 1. bei der das Polyethylengly- 
kol nach dam Auflosen der Cellulose zugemischt wurde, 
w'ird mit einem DGsenverzug von 218 auf der 15 cm-Luft- 
stre.cke versponnen. Die Trockenf estigkeit der Faden be- 
tragt 93,5 %, 

Beispiel. 3 ( Vergleichsbeispiel nach dem Stand der Technik) 

Eine Celluloselosung nach Beispiel 1, ohne Polyethylen- 
glykolzusatz, wird mit einem Diisenve.rzug von 109 bei un- 
terschiedlichen Luftstrecken versponnen. Die Langen dieser 
Strecken sowie die Trockenf estigkeiten sind, zusammon mit 
den vorhergehenden Beispielen, in der Tabelle zusammenge- 
fa&t. 



Beispiel Polyethylen- 
glykolzusatz 
(Massed be- 
zogen auf 

Aminox,id_] 



Luftstrecks Dtisen- 



(cm) 



verzug 



Trocken- 
festigkeit 



1 

2 

3.1 
3.2 
3.3 
3.4 

3.5' 



1 


15 • 


109. . 


100 


1 


15 


218 . 


93,5 


0 


5 


109 


23 


0 


15 


109 


83 


o 


30 ; 


109 


99 


0 


40 


109 


89 


0 


• 50 ■ • 


109 


80 



\ . 
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Erf indunqsanspruch 

1. Verfahren zur Herstellung von Formkorpern aus Cellu- 
loseloaungen in tertiaren Aroinoxiden durch Verspinnen 
oder Extrudieren mit einem Dusenverzug in Luft oder 
anderen inerten Median unter Verwendung waBriger 
FallbSder, gekennzeichnet dadurch, daB der Cellulose- 
losung vor dam Verspinnen Polyalkylenether zugesetzt 
wird. 

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB 
der Polyalkylenether in reiner oder geloster Forrc? 
bei der Herstellung der Spinnlosung zugesetzt wird. 

3. Verfahren nach den Punkten 1 und 2, gekennzeichnet 
dadurch, daB als Polyalkylenether Polyethylenglykol 
verwendet wird. 

4. Verfahren nach Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, daB 
die Molmasse des Polyethylenglykols 200 bis 10000 
betragt. 

5. Verfahren nach den Punkten 3 und 4, gekennzeichnet 
dadurch, daB der Celluloselosung 0,1 bis 10 Masse- 
prozent Polyethylenglykol bezogen auf das tertiere 
Aminoxid zugesetzt werden. 



